J 



EuropSilsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ^n d s brevets 



0 Num^ro de publication: 



0 282 785 

A1 



® 



DEMANDE OE BREVET EUROPEEN 



® Num^o de ddpdt 88102795.7 
@ Date de d^pdt 25.02.88 



@ int CI.*: B6SG 1/137 



® Priorit§: 27.02.87 PR 8702671 

@ Date de pubiication de la demande: 
21.09.88 Bulletin 88/38 

@ Etats contractants d^slgn^s: 
DE PR G8 NL SE 



@ Demandeur: COMPAGNIE QENERALE 
D'AUTOMATISME CGA-HBS 
12, rue de la Baume 
P-75008 Paris(PR) 

@ Inventeur Bergertoux, Jean-Marcel 

2 All6e das Tlileuls Chateauneuf sur Isere 

F-26300 Bourg de Peaoe<PR) 

Inventeur Pavie, Claude 

39 rue Hoche 

P-78800 Houines<PR) 

Inventeur Plent, Christian 

65 rue Roger Salengro 

P-28600 Bourg Les Valence<FR) 

Inventeur: Constant, Bernard 

13 Lot Les Qiatons 

P-26760 Beaumont Lee Valence(FR) 

® Mandataire: Welnmiller, JQrgen et al 
Lenndstrasse 9 Postfach 24 
D-8133 Peldaflng(DE) 



@ Installation pour la confection de lots d'artlcles. 



@ L'invention conceme un installation pour la 

confection de lots d'articies. 

Bias a pour objet une installation pour la confec* 

tion de lots d'articies caract4ris^ en ce qu'alle 

comprend au moins un poste de travail pour un 

op4rateur. iedit poste comportant un organe de stoc- 
^kage (4) desdits articles esp^s par esp^e. lesdits 
particles dtant munis chacun d*un moyen d'ldentl- 
^fication lisible automatiquement ledH poste. com- 
^portant en outre un lecteur (19) autonnatique desdits 
^moyens d'identification et une trappe (17) communi- 

quant avec une goulotte (18) k ouverture comman- 
OOdabie. ladite installation comprenant en outre une 
^chaTne sans fin k godets (21) dispose de mani&re 
Q que les godets d^fiient sous les goulottes et un tapis 

mobile (25 dlsposd sous les godets et recevant h un 
2j poste d'entrte des boTles (26) pour recevoir les lots 

d'articies, chaque godet dtant muni d'un dispositif de 
pivotement commandable pour laisser tomber I'artl- 



cle qu'elle contient dans un bolte. IMnstallation 4tant 
pilots par un calculateur -qui commande les ouver- 
tures et fermetures des trappes et des goulottes et 
)e pivotement des godets selon un programme dtabll 
selon les lots h r^aiiser. 
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Installation pour la confection de lots d'artlcles 



La presents invention est relative ^ une instal- 
lation pour la confection de lots .d'artlcles de petite 

tallle. 

Cette invention s'applique avantageusement k 
la ddlivrance de medicaments, en particulier dans 
ies milieux hospitallers, pour la constitution de lots 
de m^icaments, ces lots etant affect^s indivlduel- 
lement k des patients, par exemple d'un mime 
sen/ice. en r^ponse a I'ensemble des ordonnances 
qui leur ont M prescrites. Elie peut aussi, tout 
aussi bien, s'appliquer a la distribution de pelits 
articles, dans des centres, magasins, rayons de 
vente ou ateliers de fabrication, par exemple ar- 
ticles de quincaillerie ou composants electroniques, 
sous forme de lots individuals en r^ponse & une 
plurality de commandes passes par un ensemble 
de clients ou de services de production. 

On connaft dej^ de nombreux dispositifs assu- 
rant ta distribution de produits en r^ponse a des 
commandes, en particulier de produits pharmaceu- 
tiques dans Ies officines ou services centraux 
d'approvisionnement des officines. 

Ues * dispositifs connus de ce type ont 4t4 
d^velopp^ pour permettre notamment un stoc- 
kage important de-prodults, une manutention auto- 
matisee avec un rassemblement des articles 
prelevis en reponse k chaque commande. Ces 
dispositifs peuvent etre pilot^s par un syst^me 
^lectronique command^ k partir d'une console ou 
par un ordinateur avec terminal k clavier, en vuo 
de permettre. en outre, une gestion des stocks 
disponibles at des r^assortiments necessaires. 

Ainsi, le brevet frangais n» 71 18429 d^rit un 
dlspositif de stockage et de distribution d'objets 
ayant une plurality de tiroirs verticaux chacun 
constitud par una rangte de compartlments verti- 
caux. 

Chaque compartlment contlent un empllement 
d'objets identiques sous forme de bofles ou analo- 
gues. Les tiroirs appartiennent k un ou plusieurs 
modules de stockage. Dans leur module lis sent 
individuellement mobiles en translation dans une 
direction perpendiculaire aux compartlments, pour 
permettre le positionnement de Tun ou Tautre des 
compartlments du tiroir entralhe en translation au- 
dessus d'un tapis transporteur affect^ k ce module. 
Un taquet entraih4 par le tapis accroche, par le 
fond du compartiment convenable, Tobjet souhait§ 
se trouvant au bas de I'empilement contenu dans 
te compartlment et assure son extraction. Cet objet 
tombe sur le tapis transporteur et est ainsi entralhd 
par ce seul tapis ou d'autres auxiliaires vers un 
point central de recuperation tandis que le Uroir est 
ramen^ dans sa position initiaie dans son module. 

Oe tels dispositifs connus portent essenttel- 



lement sur I'organisation de Tensemble de stoc- 
kage et sur les moyens de prelSvement automa- 
tique de chaque objet souhaite. lis traitent les com- 
mandes regues Tune apres Tautre. 

5 Un but de la presante invention est de realiser 

une installation de confection de lots d'el^ments 
condltionnees de mani§re unitaire ou en boHes de 
plusieurs articles, en reponse k un ensemble de 
commandes, le mode de pr^lfevement des articles 

10 pouvant etre aussi bien manuel qu'automatique. et 
pouvant done se preter ais^ment aux systemes de 
stockage courant existants. en permettant un 
progres significatif quant aux prestations rendues 
et au gain de productivite. 

IS L'invention a pour objet une installation pour la 

confection de lots d'articles caracteris^e en ce 
qu'elle comprend au moins un poste de travail pour 
un operatuer. ledit poste comportant un organe de 
stockage desdits articles esp^ce par espece. les- 

20 dits articles etant munis chacun d'un moyne 
d'Identification lisible automatiquement, ledit poste 
comportant en outre un lecteur automatlque desdits 
moyens d'ldentification et une trappe communi- 
quant avec une goulotte k ouverture commendable, 

25 ladite installation comprenant en oufcre une chaihe 
sans fin k godets dispos^e de maniere que les 
godets defilent sous les goulottes et un tapis mo- 
bile dispose sous ies godets et recevant k un 
poste d'entree des boltes pour recevoir les lots 

so d'articles, chaque godet ^tant muni d'un dispositif 
de pivotement commendable pour laisser tomber 
I'article qu'il contient dans une botle, I'installation 
comprenant un poste d'^vacuation des boTles 
charg^es et etant pilotee par un calculateur qui 

35 commande les ouvertures et fermetures des trap- 
pes et des goulottes et le pivotement des godets 
selon un programme etabli seion les lots k realiser. 

Avantageusement. I'installation comporte une 
organe pour etiqueter les boHes apr§s qu'elies 

40 aient regu un lot 

De preference, chaque poste de travail com- 
prend un ecran de visualisation, en liaison avec le 
calculateur, pour permettre I'affichage notamment 
des instructions pour la confection des lots. 

45 Dans un mode particulier de realisation, les 
boHes ont chacune deux compartlments, un dis- 
positif selecteur etant place entre la chatne k go- 
dets et le tapis pour diriger les objet vers I'un ou 
I'autre desdits compartiments. 

50 L'invention sera bien comprise k la lecture de 
la description ci-aprfes d'un mode pretere de 
realisation de Tinvention, en reference au dessin 
annexe dans lequel : 
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- La figure 1 est une vue sch^matique en 
perspective d'une installation da confection de lots 
selon rinvention : 

- La figure 2 est une vue en coupe trans- 
versaie de t'instaliation ; 

. La* figure 3 est une vue de face de rinstal- 
tation montrant tes godets et les tr^ies de distri- 
bution ; 

- La figure 4 est une vue en ^Idvation d*une . 
goulotte de r^eption ; 

- La figure 5 est une vue partielle de dessus 
du plan de travail de rinstallation ; 

- La figure S est une vue schdmatique en 
didvation d'une variante de realisation du dispositif 
selecteur : 

- La figure 7 est une vue de profll du m3me 
dispositif sdlecteur. 

Uexemple choisi pour illustrer rinvention est 
une installation, pour la confection de lots d'arti- 
cles, comprenant trois postes de travail oCi trois 
opdrateurs peuvent travailler ensemble ^ la confec- 
tion d'un m§fne lot Bien entendu. rinstallation peut 
fonctionner avec un ou deux op^ratuers seuJement 
; on peut egalement envisager une installation 
comportant seulenient un ou deux postes de travail 
ou plus de trois postes de travail. 

Revenant h Texemple illustrd dans la figure 1. 
les postes de travail 1 . 2. et 3 comportent chacun 
un carrousel tel que 4 pour le stockage des ar- 
ticles. Chaque carrousel comporte une plurality de 
tsacs iiorizontaux 5, comportant chacun une plura- 
fitd de cases 6 contenant chacun des articles d'une 
espfece donn^e. On supposera que I'exemple 
d^rit conceme une installation dquipant une phar- 
macie d'hdpitai et que les articles sont des 
m^icaments. Les lots 4 confectionner concsment 
Chacun les medicaments d'un malade pour une 
joum4e. r^partis dans I'exemple d4crit, en deux 
prises. Tune pour le matin, rauti-e pour rapr^s-midl. 

Les bacs se d^placent en restant en position 
horizontale, selon une trajectoire ferm^e, grSce h. 
des Charles d'entraliement 7 et r et des galets 8. 
Les moteurs d'entra^iement. non repr^sentes. sont 
disposes dans des volumes 9. 10 et 11, adjacents 
aux carrousels respectifs. L'accds aux bacs peut 
§tre condamne, lorsque le travail est termini par 
un volet 12. 

Chaque poste de travail comporte un 6cran de 
visualisation (13. 14. 15) permettant k I'opdrateur 
de suivre un programme de confection de lots. 

Le plan de ti^vail 16 est commun aux trois 
postes et comporte. S chaque poste. une ouverture 
17 pratiqu^e au-dessus d'une goulotte de charge- 
ment 18, A chaque poste il y a Egalement un 
dispositif 19 de lecture du marquage dont est muni 
chaque article. Ce peut §tFe par exemple un code 
k barres lu optiquement. 

Linstallation comprend une cha^e sans fin 20 



k godets 21 , commun aux trois postes 'de travail. 

La chathe, entraui^e par un moteur 22. est dis- 

pos^e sous les goulottes de manidre que les go* , 

dets 21 defilent sous les goulottes 18. 
5 Un tapis mobile sans fin 25 est place sous la 

chathe h godet et sert au transport de boHes 26 

recevant les lots d'articles. 

Les boites vides sont amenees par un poste 

de chargement 28 k une extr^mite du tapis. 
10 IjQS bortes ayant regu un lot sont ^vacu^es k 

un poste de ddchargement 29 k I'autre extrdmite 

du tapis. 

Les botles 26 possddent dans I'exemple donn§ 
deux compartiments 26A et 26B correspondant aux 
15 deux prises de medicament de la joumee. 

Le fond de la bolte comporte une fente trans- 
versaie 26C ontre ces deux compartiments. 

Un dispositif selecteur 30. decrit en detail plus 
loin, permet de dinger un article dans I'un ou 
20 I'autre des compartiaments precites. 

La face avant de installation est fermee par un 
panneau 31 . 

La figure 2 est une vue en coupe transversale 
de I'instaliation. 
25 On y distingue le plan de travail 1 6 et I'ouver* 

ture 17 par laquelle I'operateur inti-oduit les articles, 
Un volet 32, {voir aussi figure S). ddplagable 
dans son plan en rotation autour d'un axe 32A au 
moyen d'un moteur 33, penmet d'obturer I'ouver- 
30 ture 17. 

La goulotte 18, (voir aussi figure 4) comprend 
deux demi-coquilles 18A et 18B qui sont mobile en 
rotation autour d'arbres respectifs 19A et 19B. 
grice k un moteur 35 entralhant un pignon 36 
35 solidaire de la demi-coquiile 18A. la demi-coquille 
188 etant entrannee par un galet 37 cooperant avec 
le galet 36. 

La chalhe 20 k godets 21, est entra^ee par un 
moteur 22 supportee par des rails 20A fixes k un 

40 chassis 20B, actionnant au moyen d'un pignon 41. 
d'une chanie 42 et d'un pignon 43, des roues 
dentees d*entra1hement 44. 

Chaque godet 21 est muni d'un dispositif de 
pivotement Dans I'exemple decrit. chaque godet 

45 est solidaire d'un galet 21 A (voir aussi figure 3) qui 
en cooperant avec une cremailldre 45 deplagabla 
en translation au moyen d'un eiectro-aimant 46, 
permet une rotation du godet pour permettre k 
rartfcle contenu dans le godet de tomber dans 

so I'une des botes 26 situees au-dessous. 

Le tapis 25 d'entraihement des boites porte 
des taquets 48 cooperant avec la fente 280 des 
boites. Ces taquets assurent Timmobilite des 
boites par rapport au tapis ainsi qu'un espacement 

55 OU pas constant entre elles. 

Le dispositif selecteur 30 comprend une plura- 
lite de tremies constituees chacune de deux tdles 
inciinees convergentes 51 et 52. la largeur 1 de 
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TouverUire d'une tremie. compt^e dans le sens de 
deplacement du tapis, dtant ^ale k la targeur d'un 
compartiment d*une bote. 

La tdle 51 d*une tremie est soud^e ^ la t6le 52 
de la tremie voisine. de sorte que i'ensemble des 
tr^mies constitua un ensemble solidaire d^plagable 
en translation d'un pas 1. au moyen d'un v^rin 53. 
Get ensemble est support^ par des galets 54 rou- 
lant sur des rails 55. 

Les figures 6 et 7 illustrent une variante 30A du 
dispositif s^lecteur. dans laquelle les figures 6 et 7. 
les tremies sont remplacSs par une plurallte de 
t6Ies rectangulaires 61 munies d'un arbre 62 en- 
traihee en rotation par un moteur 63. 

La course de la t6le 61 est limits par deux 
toles planes 64 et 65. quasi-verticales separes par 
une distance L egale k la largeur de la bofte, 
compt^e dans la direction de deplacement du ta- 
pis. 

Les tdles 64 et 65 sont fix^s k une tdle 66 
commune perpendiculaire. 

Seton que la tote 61 est en appul sur le plan 
64 ou ta plan 65, I'articie est dirige sur I'une ou 
{'autre des deux compartiments de la boUe. 

L'Installation qui vient d'Stre d^crite est com- 
mand^ au moyen d'un caiculateur programme qui 
actionne les divers moteurs' et v^rins selon un 
programme de realisation des- commandes. 

L'op^rateur voit apparattre sur I'^ran le nom 
ou le numero du premier article k dioisir dans le 
stock par exempte I'article A. 

II en pr^l^ve le nombre indique et les introduit 
un par un dans les ouvertures 17 aprds les avoir 
identifies par passage devant le lecteur 19. 

Un article etant tombe dans la goulotte 18. le 
volet 32 se fennne, de sorte que Tintroduction se fait 
k un ryttime command^ par la machine. 

Le premier article A reste dans la goulotte 
jusqu'^ rarrivfe d'un godet 21 vide. 

A ce moment la goulotte est ouverte et Tarticle 
tombe dans le godet 

La goulotte se referma alors, le volet s'ouvre et 
un deuxi^me article A peut §tre alors Introduit dans 
Couverture 17 par Pop^rateur. 

Lorsque le godet contenant Tarticle A arrive en 
co'ihcidence avec la premi&re boUe devant recevoir 
cat article, le godet pivote et I'objet tombe dans 
run des compartiments de ladite bolte, seion la 
position du s^lecteur 30. Oks qu'une bolte est 
charg^o sur le tapis, elle est affect^ k une com- 
mande ddtemiin^ et les divers godets s'ouvriront 
successivement aundessus de cette bote pour 
r^aliser compldtement la commande avant I'arriv^e 
de la bote au poste de d^hargement. 

Une imprimante non repr^sent^ ^tablit des 
Etiquettes dMdentffication des botes qui sont auto- 
matiquement appos^es sur cheque boHe. 

La borte peut dventuellement comporter un 



couvercle : elle est presentee alors couvercle ou* 

vert au poste de chargement et le couvercle est 

ferm$ automatiquement avant d'arriver au poste de 

d^chargement. 
5 On donne ici un example pratique : on peut 

realiser (avec 3 operateurs travaillant ensemble) en 

60 minutes. 100 commandes de 10 articles en 

moyenne (choisis parmi 600 articles). 

A cet effet un carrousel comporte 20 rangees 
10 de bacs horizontaux ayant 1 0 cases chacun. 

Les godets 21 se deplacent a la vltesse de 2.5 

godets par seconde. le tapis 25 se d^plagant k la 

Vitesse de 0,36 km/mln. 

Le chargement et le d^chargement des boHes 
;5 est effectue par des postes automatiques qui font 

I'objet d'une demande de brevets distincte. 



Revendlcations 

20 

1/ Installation pour la confection de lots d'arti- 
cles caracterisee en ce qu'eile comprend au moins 
un poste de travail pour un operateur. ledit poste 
comportant un organe de stockage (4) desdits ar- 

25 tides esptee par esptee. lesdits articles etant 
munis chacun d'un moyen d'ldentification lisibie 
automatiquement. ledit poste comportant en outre 
un lecteur (19) automatique desdits moyens d'iden- 
tification et une trappe (17) communiquant avec 

30 une goulotte (18) k ouverture commendable, ladite 
installation comprenant en outre une chaTne sans 
fin a godets (21) disposee de maniere que les 
godets defilent sous les goulottes et un tapis mo- 
bile (25 dispose sous les godets et recevant k un 

35 poste d'entr^e des boKes (26) pour recevoir les 
lots d'articles, chaque godet etant muni d'un dis- 
positif de pivotement commandable pour laissar 
tomber i'article qu'eile contient dans une bolte. 
installation comprenant un poste d'Evacuation 

40 (20) des boKes charges et Etant pilotEe par un 
caiculateur qui commande les ouvertures et fer- 
metures des trappes et des goulottes et le pivote- 
ment des godets selon un programme Etabli selon 
les tots k rEaltser. 

45 2/ Installation selon la revendication 1 ca- 
ractErisE en ce qu'eile comporte un organe pour 
Etiqueter les boltes (26) apr^s qu'elles aient regu 
un lot 

3/ Installation selon I'une des revendlcations 1 
50 et 2 caracterisE en ce que chaque poste de travail 
comprend un Ecran de visualisation (13. 14, 15) en 
liaison avec Id caiculateur pour permettre I'affi- 
chage notamment des instructions pour la confec- 
tion des lots. 

55 4/ Installation selon I'une des revendlcations 1 

k 3 caractErisE en ce que les boltes (26) ont 
chacune deux compartiments {26A, 268), un dis- 
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positif s^Iecteur (30) 6tant plac6 entre ia chaihe h 
godets (21) et la tapis (25) pour dinger les objet 
vers Tun ou I'autrd desdits compartiments. 

5/ Installation selon la revendication 4. ca- 
ractdrisd ce cs que ledit disposittf sSIecteur com- s 
prend une plurality de trdmies (51. 52) ddplagables 
ensemble en translation. 

6/ Installation selon la revendication 4 ca- 
ract4ris^ en ce que ledit dispositif s^lecteur com- 
prend une plurality de volets privotants (61) ac- io 
tionnds individuellement 

7/ Installation selon Tune des revendlcations 1 
k 6 caract^ns^ en ce que le dispositif de ptvote* 
ment des godets (21) comprend une plurality de 
cr^mailldres (45) mobiles en translation coopdrant is 
avec un pignon (21 A) solidaire de chacun desdits 
godets. 

8/ Installation selon I'une des revendlcations i 
k 7 caract^ris4 en ce que le tapis mobile (25) 
comprend des taquets (48) pour le maintien en 20 
position des botes (26) selon un pas d'espace- 
ment ddtermin^. 

25 
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